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Применение газотермического напыления для ремонта и восстановления изношенных деталей
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Аннотация: Газотермическое напыление — это процесс нагрева, диспергирования и переноса конденсированных частиц распыленного материала потоком газа или плазмы для формирования слоя желаемого материала на подложке. Такие методы, как пламенное напыление, высокоскоростное пламенное напыление, детонационное напыление, плазменное напыление, мгновенное напыление, электродуговое напыление и активное электродуговое напыление, объединяются под общим названием газотермического напыления.
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[bookmark: _GoBack]Газотермическое напыление обладает широкими технологическими возможностями с точки зрения наносимых материалов: металлы, сплавы, оксиды, карбиды и др. По назначению газотермические покрытия разделяют  на износостойкие, коррозионно-, жаростойкие и др.
 	В процессе восстановления изношенных деталей число производственных операций сокращается в 5-7 раз. Это объясняется существенно меньшим расходом материалов, а также более высокой производительностью процесса нанесения покрытия. Важным преимуществом для деталей, работающих при знакопеременных нагрузках является тот факт, что газотермические покрытия не снижают усталостной прочности.
 	Восстановление деталей газотермическими покрытиями имеет ряд неоспоримых преимуществ (незначительный нагрев, высокая производительность процессов, возможность регулирования толщины наносимого покрытия, простота технологического процесса).
 	Среди методов газотермического напыления широко применяется электродуговое напыление, которое осуществлялось с помощью установки ДИМЕТ-405.
 	В качестве порошков используются марки ПГ-12Н-02 (составлены на никелевой основе систем C-B-Cr-Fe ), порошки ПС-12НВК01 (предназначены для восстановления деталей из углеродистых, коррозионно-стойких сталей, чугуна), порошки СНГН-55( предназначены для газотермического напыления деталей, работающих в условиях абразивного при температурах до 600°), порошки ПР-Х18Н9-7 ( предназначены для восстановления деталей, подверженных износу в условиях фреттинг-коррозии), порошки ПР-БрЮ8Ж4НГ ( предназначены для создания износостойких покрытий, подверженных механическому износу и усталостному разрушению).
  	В качестве критериев оптимизации принимаем прочность сцепления покрытия с подложкой, твердость покрытия, его толщину, напыляемость, коэффициент использования порошка. Анализ результата показал, что у всех испытываемых образцов присутствуют два ярко выраженных периода изнашивания: в первый период происходит приработка трущихся поверхностей, а во второй наблюдается период  установившегося износа. 
После проведения лабораторных исследований  было выяснено, что минимальный износ имеют образцы с покрытием ПРБрЮ8Ж4НГ. 
 	
Применение электродугового газотермического напыления  повышает ресурс работы восстановленных изношенных деталей в 1,5-2 раза, в результате многие детали из дорогостоящих и дефицитных металлов и сплавов можно при ремонте заменить деталями более дешевых материалов. Также, газотермическое напыление обеспечивает более низкую себестоимость восстановления деталей, а показатели их надежности и долговечности не уступают показателям деталей, изготовленных целиком из дорогостоящих металлов.
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